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1. Bevezetés

Céglink, az ASEMA Befektetési és Tanacsadd Zrt. a ,Prototipus, termék-,
technoldgia- és szolgaltatasfejlesztés” targyu felhivasban GINOP-2.1.7-15-2016-00321
azonositd szamon tdmogatdsi kérelmet nyujtott be, amelyrdl 2018.04.05-én
tamogatasi dontés sziiletett, majd 2018. majus 23-i hatdlybalépéssel Tamogatasi
szerzOdés kottetett. A projekt fizikai megvaldsitasa 2018.01.01 és 2019.12.31 kozott
tortént. A megvalositasi iddszak elején elvégzett kutatasi tevékenység keretén beliil
elkészitettiitk a prototipus mukodési modelljét. Az igy kapott eredményeket
beépitettiik a megvalositdsi tervekbe, ezaltal tovabbfejlesztve az eredeti
koncepcionkat. Az igy létrejott tervek egy, az el6z6eknél mind teljesitményben, mind
piacra viteli szempontbdl sokkal hatékonyabb eszkdz megvalositasat eredményezték,

az eredeti projekt indikatorok, illetve eredmények valtoztatasa nélkiil.

2. Prototipus miiszaki megvaldsitas

Az eredeti prototipusban megosztott szaritoegység szerepelt. Ennek részei a sajat
gyartasa garat, amely a szdritandd nedvesanyag fogadasat is végzi, valamint a
fluiddgyas szaritoegység. A megvalositott szaritoegység esetén az eldzetes garat —
szarito megoldast mddositottuk garattal egybeépitett elszaritdra illetve utdszaritéra
egy technolodgiai fejlesztés részeként. Az elGszaritdo a gazmotorblokk veszteséghdjét
kozel 80°C-os szaritdlevegd formajaban, mig az utodszarité kozvetleniil a gazmotorbdl
kilépd, kozel 500 °C-os filistgdz veszteséghdjét hasznositja. A rendszerintegracio is
ennek megfeleléen moddosult. A rendelkezésre allo hételjesitmény két kiilonalld
szaritoegységben keriilt felhasznalasra, a jobb szaritasi kapacitds és termelékenység

elérése érdekében.

A tomoritd technoldgiai megvaldsitdsa sordn az eredeti ajanlatadok
nagyteljesitményi balazé egysége helyett pellet gyartd egység kertilt betizemelésre.
Pelletalds esetén a tomoritd egységteljesitményének kihasznaltsaga nagymértékben
né a balazd egységhez képest. Ellentétben a baldzo egységgel, ahol bizonyos kis
szemcseméret tartomdanyban levd Omlesztett anyagok esetén a tomorités baldzassal
nem valosithaté meg kell6 biztonsaggal, a pelletdlas soran a tomoritheté anyagok
kore egészen a porszeri anyagokig boviil, szinte minden mezdgazdasagi hulladék

tOmorithetd.
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3. Rendszerintegracio

A projektmegvaldsitas soran a biogdz technoldgia villamos és hdenergia termeld
egységébdl (biogaz motor) szdrmazo veszteséghd elvezetése szintén 6nallo fejlesztési
tevékenység részeként a szdritd prototipus rendszerintegracidja soran keriilt

megvalositdsra a meglevo biogaz technologia fiistgdzrendszerének fejlesztésével.

3.1.  Veszteségho hasznositas

A biogdz motorban keletkezd hoteljesitmény egy része kozvetett modon hasznosul a
fatéviz 4dramon keresztiill, a masik része pedig kozvetleniill a fiistgaz
felhaszndldsaval. A szdaritotechnoldgian kiviili biogdz technoldgidba belépd
mezdgazdasagi hulladékbol anaerob lebomlds soran biogaz képzodik. A
fermentorokban keletkezett gdz a biogaz motorban hasznosul. A biogaz égése soran
felszabadult hételjesitmény egy része atadddik a 85/65 héfoklépesdjh szekunder kori
fatéviznek a flistgdz hdcseréld kiszakaszolasa mellett. A nedves anyag szdritdsa két
lépésben torténik, amely a hdhasznositas két kiilonb6zé mddja miatt, két
szaritoberendezéssel (el6- és utdszarito) valosult meg. A szaritétechnoldgidba belépd
kornyezeti levegd egy viz-levegd hdcseréldn keresztiil felveszi a szekunder kori
hételjesitményt és felmelegszik a szaritds hOmérsékletére. Ezen a hdmérsékleten 1ép
be az els6 szaritdberendezésbe, ahol megtorténik a lebontdsi maradék eldszaritasa.
Ezt kovetben az elGszaritoban elpdrologtatott nedvességgel egyiitt tavozik a
technologidbol. A fermentorokbdl kikeriilé lebontdsi maradék szilard része, fizikai
szétvalasztds utan 1ép be az elGszaritdba. Az eldszaritds sordn nedvességének egy
része a szaritolevegébe parolog. Ezt kovetben az elészaritott lebontasi maradék az
utoszaritoba keriil. Itt a kivadnt végsé nedvesség elérése utdn a szdraz lebontasi
maradék kilép a technologidbdl. A biogdz motorban a biogaz égése soran keletkezett,
fiistgazban taldlhatd hoteljesitmény kozvetlen hdcsere altal hasznosul az

utoszaritdban. Ezt kovetden a lehilt nedves flistgdz szintén tavozik a technologiabdl.

3.2. Vezérlés

Kiilon fejlesztés keretében megvaldsult egy tavfeliigyeleti rendszer kialakitdsa, amely
a rendszerintegraciot tovabb mélyiti. Egy vizualizacion keresztiil PC 0sszekottetéssel
lehetdség van a prototipus termelési sor egyes gépeinek statuszfigyelésére, és a hibak
visszajelzésére, az induldsi és ledllasi tevékenységek monitorozasara, historikus

rogzitésére.
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4. Prototipus kivitelezes és tesztelés

A projektmegval0sitadsi idészak alatt céglink fejlesztési tevékenysége soran
megtortént a prototipusfejlesztéshez kothetd sokréti szakirodalom feldolgozasa és
ezek alapjan szakmai dokumentdcié ¢és méretezd szoftver készitése, amely
tartalmazza a szaritd technologia muiveleti és késziilék méretezését, és amely alapot
nyujt az tizleti és lizemeltetési tervezéshez. Az altalunk készitett termelési modell
alapjan elkésziilt az tizemszeri miikodést optimalizald iizleti modell, amely
szoftveres kezeldfeliilettel rendelkezik és integralja a technoldgiai és gazdasagi
paramétereket, amelyek felhaszndaldsaval dinamikus termelési modellek alkothatok
és konnyen modosithatok az aktudlis tizemadllapotok a piaci igények és a gazdasagi
optimum szerint. A gépészeti és vezérlési rendszerintegracio fejlesztési
tevékenységei révén elkésziilt egy tobb kiilonbozd technologiat integrald szarito és
tomoritd prototipus és gyartdosor, amely lehet6vé teszi a mezbgazdasagi
melléktermékek értéknovelését, ezaltal a fenntarthato, biomassza alapti, energetikai
célu alapanyagok gyartast, amelyet modern vizudlis alapu, szoftveres tavfeliigyeleti
rendszer foglal egységes rendszerbe a meglevé biogaz technoldgiaval. Elvégeztiik a
teljes technologiai sor hidegiizemi probadit és a sziikséges gépészeti és vezérlésbeli
fejlesztéseket, amelyekkel megkezdhetd6 a prototipus gyartokapacitasanak

tizemszerli termelése.

Dr. Puruczky Jozsef, Asema Zrt.

Kelt.: Budapest, 2019. december 31.



